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Hoja Tecnica

TETRALKYD 2100
ISOFTALICA

DESCRIPCION Y USOS

Resina de alta resistencia a los agentes quimicos y a
la temperatura.

Aprobada para uso enoldgico por el Instituto Nacional de
Vitivinicultura por el certificado- N° 9-O0O0O0O0O9.

. La resina poliéster Tetralkyd 2100 estd formulada especialmente para aplicaciones de
moldeo por contacto donde se requieren mdxima resistencia a los agentes quimicos, y muy
buena resistencia a la temperatura.

. Los laminados de esta resina preparados en forma correcta, y que estén perfectamente
curados, pueden estar expuestos por largos periodos de tiempo o temperatura de 80°C y
aun mds.

. A fin de lograr mejores propiedades de resistencia quimica, no debe pigmentarse ni
agregarse cargas a la resina que esté en contacto con los productos quimicos. No obstante,
si se lo deseaq, para casos donde las exigencia son menores, es posible preparar gel-coats
coloreados, teniendo la precaucion de agregar los pigmentos empastados en la misma
Tetralkyd 2100 y no otra.

. En todos los casos se aconseja agregar por lo menos 10% de estireno a la resina a fin de
aumentar la resistencia quimica y mejorar la facilidad de trabajo tanto en gel-coat como en
laminados.

. En el caso de que necesite bajar la viscosidad de la resina para aplicar con soplete, no debe
usarse metanol, etanol, acetona, etc., sino que deberd emplearse exclusivamente estireno
mondmero, en cantidad necesaria para facilitar el sopleteado.




. Para desarrollar al mdximo las propiedades de resistencia quimica de esta resina es
necesario que la misma este bien curada, para lo cual debe someterse la pieza moldeada a
una temperatura entre 70 y 80°C durante 8 a 12 horas, pero:

a. Debe dejarse pasar por lo menos 24 a 48 horas de terminada la pieza antes de
introducirla en la estufa.

b. La temperatura a la que se somete la pieza debe ser aplicada y quitada en forma
gradual.

. Es muy conveniente antes de usar una pieza moldeada asegurarse de la dureza Barcol (GYZ
-934-1) del laminado sea mayor de 45 ub. Si la dureza es menor de esos valores, es seguro
que al laminado le falta curado vy, por lo tanto la resistencia quimica serd muy pobre.

. Para los laminados de Ultima capa de secado al aire es conveniente usar la resina Tetralkyd
2100 con el agregado de solucién antitacking en la proporcion de 5 c.c. de la misma por ¢/
kg.de resina.

Factores a tener presente por el moldeo
1. Tiempo de gelificacion lo mds corto posible dentro de lo que me permita el trabajo.
2. Laminados ricos en resina (por lo menos una relacién 4 de resina c/1 de vidrio)
3. Evitar corrientes de aire durante el laminado.
4. Evitar que queden burbujas de aire en el laminado.
5. Nunca usar menos de 2% de catalizador ni mds de 5%, compensar la diferencia de tiempo
con acelerador.
6. Reforzar el gel-coat con velo de superficie.
7. No dejar fibra de vidrio a la vista en la superficie en contacto con el producto quimico.
8. Que la superficie en contacto con el producto quimico sea lo mds lisa posible.
9. Evitar la humedad, sobre todo en fibra de vidrio.
10. Evitar moldear a temperaturas menores de 10°C.

NOTA: Para un buen trabajo es necesario ademds de lo sefalado mds arriba, contar con
aceleradores y catalizadores de buena calidad y cuya fecha de fabricacidon sea reciente, en
especial el catalizador perdxido M.E.K., producto que se descompone con facilidad, perdiendo la
mayor parte de sus propiedades, lo que produce laminados muy pobres.




PROPIEDADES FiSICO - QUIMICAS

Viscosidad

Color APHA

Indice de acidez

Tiempo de Gel

Viscosidad
Brookfield

Estabilidad a 80©°C

Sdlidos

Densidad

Dureza Barcol

NORMAS USADAS

Gardner Tubos HOLDT
Certificados a 25°C

Apha hellice acqua tester

ASTM DOOA4-1

ASTM D2471

ASTM D2196 2393 D4875

TM-042-1

British Standard 3532/62
APPK

TM-001-1

ASTM D2583

UNIDADES

mg OHK/g

minutos/seg

cps

horas

grs/cm3

U Barcol

VALORES

V-W
155-175

8-5-9

88
<40

58
111-112

45-43




